DERS iZLENCESI

Dersin Adr: Dersin Kodu | Zorunlu/ Se¢meli | AKTS Kredi | Ulusal Kredi | T | U
Ileri Uretim Yéntemleri MAK218 Sec¢meli 2 2 210

Yiiz ylize/Uzaktan: Yiiz yiize

Ders Yriitiictisii: -

Dersin Amact: Ogrencilere elektro erozyon ve tel erozyon teknolojileri hakkinda temel bilgi ve uygulama becerisi
kazandirmak.

Dersin Hedefi: Elektro erozyon ve tel erozyon tezgdhlarini taniyan, bu makinelerde isleme yontemlerini bilen,
programlama becerisine sahip teknikerler yetigtirmek.

Dersin Igerigi: Elektro erozyon tezgahinin dzellikleri, elektro erozyon tezgahinin kisimlari, elektro erozyon
tezgahmin caligma prensipleri, tezgdh koordinat eksenleri, referans noktalari, kontrol panel ¢esitleri, kontrol panel
tuslar1 ve 6zellikleri, elektro erozyon tezgahi isleme yontemleri, elektrot malzemeleri, di elektrik sivilar, elektrot ve
par¢a konumlandirma yontemleri, parga sifirlama yontemleri, elektro erozyon tezgahi isletim modlar, elektro
erozyon tezgahi isleme parametreleri, 6rnek parca isleme uygulamalari, tel erozyon tezgdhinin 6zellikleri, tel erozyon
tezgahinin kisimlari, tel erozyon tezgdhinin ¢alisma prensipleri, tezgéh koordinat eksenleri, referans noktalari,
kontrol panel ¢esitleri, kontrol panel tuslar1 ve 6zellikleri, tezgdh programlama yontemleri, tel erozyon tezgahi isleme
yontemleri, kesici tel malzemeleri ve 6zellikleri, tel baglama yontemleri, tel pozisyonlama segenekleri, is pargasi
baglama yontemleri, kesme sivisi gesitleri ve 6zellikleri, CNC tel erozyon tezgahlarinda programlama esaslari
Konumlama sistemleri, mutlak konumlama sitemi, artiml1 konumlama sistemi, ISO Islem ve hazirlik komutlari, tel
hareket yonii se¢imi, ¢ap telafileri ve 6telemeler (offset), egim agisi ayarlamak, simiilasyon yapma segenekleri, kose
ve egimlerde gii¢ diirme fonksiyonlari, Jenerator degerlerinin diizenleme islemleri, parca igleme 6rnekleri.

Dersin Ogrenim Ciktilar1 (DOC):

DOC1- Elektro erozyon ve tel erozyon tezgahlarinin yap1 ve ¢alisma prensiplerini agiklar.

DOC2- Elektro erozyon ve tel erozyon tezgahlarinda isleme ydntemlerini uygular.

DOC3- CNC tel erozyon tezgahlarinda program yazabilir ve uygulayabilir.

DOC4- Uygulamali 6rnek pargalar {izerinden islem parametrelerini yorumlar ve uygular.

Dersin meslege katkis1 (bilgi, beceri ve yetkinlik): Ogrencilerin CNC teknolojileri konusundaki bilgi diizeyini arttirir;
iiretim stirecinde elektro erozyon ve tel erozyon tezgahlarini kullanabilme becerisi kazandirir; problem ¢6zme, analiz
yapma ve teknik dokiimantasyon yetkinliklerini gelistirir.

Ogretim yontem ve teknikleri: Bilgisayar destekli anlatim, soru-cevap ve geviri

Olgme Degerlendirme:

Smav Adi Metot Say1 | Agirhik Yiizdesi
Ara Sinav 8. Hafta i¢inde 1 adet yiiz yiize sinav 1 % 40
Genel Sinav Donem sonunda 1 adet yiiz yiize sinav 1 % 60

Kaynaklar (Yazili, gorsel vs.): CNC Tel Erozyon Tezgahlar1 - Mesleki Yayinlar / Uretim Y6ntemleri - MEB Yayinlari
/ Ders Notlar1

On kosul dersler ve Kosullar:  Ders igin gerekli materyallerin temini ve ders ortamlarinda zamaninda bulunma
sorumlulugu 6grenciye aittir.

Dersin 6grenim ¢iktilarinin program ¢iktilari ile olan iliskileri:

Dersin Ogrenim Ciktilarinin
Program Ciktilar1 (PC) Program Ciktilariyla iliskisi
DOC1 | DOC2 | DOC3 | DOC4
PC 1. Temel makine teknikerligi ilkeleri, teknik ¢izim, malzeme bilgisi, imalat 5 5 4 4
yontemleri ve mekanik sistemler hakkinda teorik ve uygulamali bilgiye sahiptir.
PC 2. Is saghigi ve giivenligi, cevre koruma, kalite yonetimi ve standartlar1 hakkinda
S 3 3 2 2
bilgi sahibidir.
PC 3. Alaniyla ilgili teknik ¢izimleri ¢izer, yorumlar ve bilgisayar destekli ¢izim
SO 2 3 2 2
programlarini etkin bicimde kullanir.
PC 4. Bilgisayar Destekli Uretim (CNC, CAD/CAM), hidrolik-pnématik sistemler 5 s 5 4
gibi mesleki teknolojileri kullanarak iiretim siirecine katki saglar.
PC 5. Mesleki problemlere yonelik analitik diisiinme, ¢6ziim iiretme ve karar verme 4 4 4 3
becerilerini kullanir.
PC 6. Mesleki bilgi ve goriislerini teknik rapor, sunum veya iletisim araclartyla yazili
ve sOzlii olarak agik bicimde ifade eder.
PC 7. Atdlye uygulamalarinda ekip ¢alismasina etkin bigimde katilir, sorumluluk 4 4 3
alir.
PC 8. Makine teknolojileri alanindaki gelismeleri izler, kendini siirekli gelistirmenin 3 3 )
ve yasam boyu dgrenmenin dneminin farkina varir.
PC 9. Alanima iligkin uygulamalarda etik degerlere, mesleki sorumluluklara ve
toplumsal duyarliliga sahiptir.




PC 10. Is diinyasmin beklentilerine uygun sekilde mesleki gelisim ve kariyer

planlamas1 yapar.

PC 11. Alaniyla ilgili verileri toplar, yorumlar ve sonuglarini raporlayarak

. - 3 3 3
uygulamalara yon verir.
PC 12. Alanindaki teknik yaymnlari ve gelismeleri bir yabanci dilde takip eder,
meslektaglariyla iletisim kurar.
(* Katki Orani: 1: %20, 2: %40, 3:%60, 4: %80, 5: %100)
Giincelleme Tarihi: 18.03.2025
Haftahk islenen Konular (14 Hafta)
Hafta Bashk E-Dokiiman | Video| Kisa Ses Dosyalar1
1 [Elektro erozyon tezgdhimin yapisi, temel bilesenleri
ve ¢aligsma prensibi
2 |Tezgdh koordinat eksenleri, referans noktalari vel
kontrol paneli ¢esitleri
3 [Elektro erozyon tezgahi isleme yontemleri ve elektrof]
malzemeleri
4 |Di elektrik sivilar ve elektrot-parga konumlandirmal
ontemleri
5 |Parga sifirlama yontemleri ve igletim modlari
6 |isleme parametreleri ve drnek uygulamalar
7 [Tel erozyon tezgahinin yapisi, bilesenleri ve galismal
rensibi
8  [Tezgah koordinat eksenleri ve kontrol paneli tuglari
9 [Tel erozyon isleme yontemleri ve kesici tel
malzemeleri
10 [Tel baglama yontemleri, tel pozisyonlama ve i
arcast baglama yontemleri
11 |Kesme sivisi gesitleri ve tel erozyon programlamal
esaslari
12 Konumlama sistemleri, ISO komutlar, offset vel
simiilasyon iglemleri
13 Jenerator degerlerinin ayarlanmasi ve giic diirme]
fonksiyonlar1
14 |Ornek par¢a uygulamalar1 ve genel tekrar
Dersin Giin ve Saati Program web sayfasinda ilan edilecektir.
Ders Goriisme Giin ve Saatleri Hocalarin kapilarinda bulunan haftalik ders programlarinda ilan edilmistir
iletisim Bilgileri (@firat.edu.tr




